(@) karosszériajavit6 berendezések

Celette Gj karosszériajavito padjai

A franciaorszagi Vienne Cedexben székeld Celette
Produkcions S. A. a karosszériajavité padok fejlesztésében
vilagels6k kdzott szerepel. A céget 1952. évben alapitottak,
az eltelt 54 évben folyamatosan fejlesztette a termékeit.

A cég Uzleti filozofigja azt mondja ki, hogy a kis — még

nem t6keerés — mlhelyek is meg tudjak vasarolni az egy-
szerlibb eszkbzeit, a ,nagyok™nak pedig a legkorszer(ibb
karosszériajavitd padok is rendelkezésre élljanak.

A karosszériajavité padok ,alapkéve” a
létravazkeret, amely négy keréken moz-
gathat6 és hozza csatlakoztathatok a kii-
szObfogok is. A létravazra felszerelhetd
mér6rendszereket is folyamatosan fej-
lesztették, kezdetben az egyszer(l csa-
pos rendszert alkalmaztak, majd 1985.
évben piacra kerllt a modulrendszer(
Multi-Z /MZ / rendszer (1. dbra). A rend-
szer lényege, hogy a létravazra furatok-
kal ellatott keresztgerendakat régzitenek,
azokra régzitik a tornyokat, majd azokba
illesztik a méréfejeket. Ezeket a mivele-
teket az autétipusnak megfelel6 adatlap
el6irasa szerint kell elvégezni. Ha a mé-
réfejek vagy csapok (idomszereknek is
nevezhetdk) illeszkednek a kocsiszek-
rény bazisfellleteihez, akkor nincs de-
formacio, ellenkezd esetben lathatjuk a
deformacioé mértékét és a hlzatast ad-
dig végezzlk, amig az illeszkedés nem
tokéletes. A mér6rendszer el6nyei, hogy

2. abra: Naja elektronikus mérérendszer
alkalmazasa
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egyszerd és megbizhatd, hatranya, hogy
tipusorientalt. E hatrany kikliszébdlésé-
re kerllt kifejlesztésre a Metro 2000 jel
univerzalis mérérendszer nyolc méréfej-
jel. A technolégiai adatlapok alapjan, a
,0”-vonalakhoz viszonyitva keriil megha-
tarozasra a deformécié mértéke.

A Celette legkorszer(ibb mérérendsze-
re az elektronikus elven miikdédé Naja
(2. abra). Egyetlen 4 m hosszu mér@sinen
mozgathat6é kdzponti egység, amelyhez
csatlakozik két kar. A karokat hossz- és
szdgérzékelbkkel szerelték, amelyek-
kel meghatarozhat6 az alsé bazispontok
helyzete. A kbézponti egységben helyez-
ték el az elektronikus és az adatatvivé
szerkezeteket, amelyek a kezel6pulton
levé szamitogéppel tartjak a kapcsola-
tot. A berendezés alkalmazasa nagyon
egyszerd, a mérbfejjel négy ép bazisfe-
IUlet értékét megmérjlk, ezutan a gép hi-
telesiti Gnmagat és a deformalt fellletek

3. abra: Lynx Il a legegyszer(ibb, de a miihely igényeit j6l

kielégité karosszériajavité pad

1. dbra: MZ-csapos mérérendszer a Sevenne
padra felszerelve

helyzete meghatarozhatd, amelyet a sza-
mitégép képernybjén azonnal latni lehet.
A huzatasi mivelet a képernydn is nyo-
mon kdvethet6.
A kocsiszekrények kisebb sériléseinek
javitéasara fejlesztették ki a Lynx Il jeld
karosszériajavitd padot és annak tarto-
zékait (3. abra). Az ollés emelbvel ella-
tott berendezés majdnem a talajszintbe
sullyeszthetd, igy a gépkocsiallason bar-
milyen munkavégzés megkivant magas-
sagban kénnyen végezhetd.

A karosszériajavitdo padok kdzott a
csucstechnikat képviseli a Griffon VB
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2800 tipusu berendezés (4. abra). A gyar-
tomU kikiiszObdlte az 54 éves gyartasi ta-
pasztalat soran megismert hatranyokat.
A régebben alkalmazott, jol bevalt szer-
kezeti elemek megmaradtak, igy a létra-
vaz, a kiiszébfogok, a rampak a csoérlével,
az ollés emel6 és a hldzatdberendezés.
A talajszintre t0rténd fix régzités a kere-
kek alkalmazasat feleslegessé tette. A
legnagyobb Ujszerlséget jelenti, hogy a
létravazkeretbe beépitettek egy karok-
kal ellatott ollés emel6t, amely 2800 kg
témeg emelésére alkalmas. A korabbi
konstrukcidéknal a mérérendszerek felsze-
relhetésége és azokkal a mérés elvégzé-
se a szlk hely miatt nehézkes volt. Ezzel
a megoldassal az MZ-mér6rendszerrel
tértén6 munkavégzés leegyszerlsddott.
Tovabbi el6ny, hogy a gépkocsi feleme-
lésével a kiiszObfogdk egyszerlibben fel-
szerelhet6k a javitas el6t.

A Celette cég vezetbi a karosszériaja-
vité eszkdzeivel gondoltak a tehergép-
kocsi- és az autdbusz-lUzemeltetSkre is.
A deformalédott vezet6filkék javitasara
kifejlesztették a Menyr nev( javitépa-
dot (5. abra). A padra régzitett vezet6ful-
ke deformalddott részét kihuzoétornyokkal
allitjak helyre, amelyeket a padhoz csat-
lakoztatjak. A padot kildn régziteni nem
kell, hiszen a flilkén a — hlizatasnal — az
er6folyam zarddik.

A tehergépkocsik alvazanak javitasara
fejlesztették ki a BPL 540 jell készletet.
Ennek az alkalmazasi feltétele, hogy a
mUihelyben ki kell képezni egy 16x2,4 m
meéretd vizszintes talajszintbe sullyesztett
keretet, amihez rogzitik a tehergépkocsit
és az egyenget6berendezés egyes ele-
meit (6. abra).

A rdgzité elemeket, amelyek a feladat-
nak megfelel6en allithatok dssze, a ke-
rethez rdgzitik, majd felszerelik azokra
a nyomo- vagy huzéhengereket és ez-
utan elvégezhet6 a deformalddott alvaz
egyengetése. Az egyengetések mértékét
korszer(i mér6eszkdzdkkel folyamatosan
ellendrizni lehet.

A BPL 540 készlet fontos tartozékai a
kihtzatotornyok. Ezek mobil szerkeze-
tek, amelyeket el6szor a kerethez lanc-
cal tdbb helyen régzitik, majd kévetkez-
het a huzatasi mdvelet (7. abra).

A francia Celette cég termékskalajabol
egy révid keresztmetszetet mutattunk be
irasunkban, de ezek kozil is a legujabba-
kat, bizva abban, hogy a szakmUhelyek
vezetdi felfigyelnek ezekre.

Dr. Németh Kalman
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5. abra: vezet6fiilke egyengetése a Menyr 6. abra: alvazegyengetés a BPL 540 beren-

jell padon
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